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Spartus XPro MIG 500 DUAL PULSE

Cena 17 999,00 zt

Dostepnos¢ Na zamoéwienie

Numer katalogowy XPROMIG500DP-PAK-501-3

Kod producenta XPROMIG500DP-PAK-501-3
- Kod EAN 5900391006498

Opis produktu

SPARTUS XPro MIG 500 Dual Pulse - przemystowa moc i perfekcyjna kontrola spoiny

Zaawansowany pétautomat spawalniczy SPARTUS XPro MIG 500 Dual Pulse zostat stworzony do pracy tam, gdzie kluczowe
znaczenie majg jakos$¢, powtarzalnosc oraz petna kontrola procesu. Nowoczesna konstrukcja inwertorowa oparta na
technologii IGBT oraz zasilanie z sieci tréjfazowej 400V zapewniaja stabilnos¢ i niezawodnos$¢ dziatania w szerokim zakresie
zastosowan - od prac warsztatowych po intensywne Srodowiska produkcyjne.

XPro MIG 500DP oferuje petng wszechstronnos$¢ dzieki obstudze proceséw MIG/MAG (manualny, synergiczny, Pulse oraz Dual
Pulse), TIG Lift i MMA, a maksymalny prad spawania do 500A w potgczeniu ze 100% cyklem pracy gwarantuje nieprzerwang,
wydajna prace w warunkach przemystowych. To rozwigzanie taczy zaawansowane funkcje znane z urzadzen klasy premium z
intuicyjng obstuga i wysoka efektywnoscia pracy.

Spawanie MIG/MAG - maksymalna kontrola nad procesem

SPARTUS XPro MIG 500 Dual Pulse oferuje zaawansowany proces MIG/MAG, ktéry zostat zaprojektowany z myslg o petnej
kontroli nad kazdym etapem spawania oraz realnej poprawie jakosci spoiny. Fundamentem pracy urzadzenia jest
rozbudowana synergia oraz szeroki wyboér trybéw - od ustawieh manualnych, przez tryb synergiczny, az po spawanie
pulsacyjne i Dual Pulse.

Tryb manualny daje operatorowi petna swobode ustawien, synergia znaczaco przyspiesza konfiguracje i minimalizuje ryzyko
btedéw, natomiast Pulse i Dual Pulse pozwalajg na precyzyjne sterowanie energiag tuku. W praktyce przektada sie to na
stabilniejszy proces, mniejsza ilos¢ odpryskéw, lepsza kontrole jeziorka spawalniczego oraz estetyke spoiny zblizong do TIG —
przy zachowaniu wysokiej wydajnosci MIG/MAG.

Urzadzenie oferuje réwniez rozbudowane tryby pracy uchwytu, takie jak 2T, 4T oraz ich rozszerzone wersje S2T i S4T, ktére
umozliwiajg precyzyjne zarzadzanie przebiegiem spawania, szczegdlnie przy dtugich i wymagajgcych spoinach. Tryb punktowy
SPOT zwieksza doktadnos$¢ pracy w aplikacjach wymagajacych powtarzalnosci i kontroli czasu spawania. Regulacja
indukcyjnosci pozwala dopasowac charakter tuku do materiatu i pozycji spawania, ograniczajac ilos¢ odpryskéw i poprawiajac
jakos¢ przetopu, natomiast funkcja Slow Feed zapewnia stabilne zajarzenie i kontrolowany start podawania drutu.

Zaawansowanie urzadzenia widoczne jest rowniez w mozliwosci szczegétowego zarzgdzania przebiegiem procesu spawania.
Uzytkownik ma dostep do petnej kontroli nad etapami pracy - od przedmuchu gazu, przez miekki start i parametry zajarzenia,
az po wygaszanie tuku. Funkcje takie jak Burn Back eliminujg ryzyko przyklejenia drutu, a odpowiednie ustawienie gazu po
spawaniu skutecznie chroni spoine przed utlenianiem, ograniczajgc konieczno$¢ poprawek.

W trybie Dual Pulse mozliwosci kontroli sg jeszcze szersze. Regulacja pradu bazowego, czestotliwosci pulsacji oraz
wspétczynnika wypetnienia pozwala precyzyjnie zarzadzac iloScig wprowadzanego ciepta, co jest szczegdlnie istotne przy
spawaniu aluminium i materiatéw cienkosciennych. Efektem jest lepsza kontrola wtopienia, mniejsze odksztatcenia oraz
charakterystyczna, estetyczna struktura spoiny.

Catos¢ uzupetnia mozliwos¢ pracy z uchwytem typu Spool Gun, ktéry znaczgco poprawia stabilno$¢ podawania miekkich
drutéw, szczegdlnie aluminium. Rozwigzanie to eliminuje problemy zwigzane z prowadzeniem drutu na dtuzszych odcinkach,
zapewniajac wiekszg kontrole i powtarzalnos¢ procesu.

Kolejnym istotnym elementem wptywajacym na jakos¢ i stabilno$¢ procesu jest wydzielony, czterorolowy podajnik drutu,
zaprojektowany do pracy z duzymi szpulami. Zapewnia on ptynne i rGwnomierne podawanie drutu, eliminujac ryzyko
szarpania i niestabilnosci tuku, co ma kluczowe znaczenie w pracy ciagtej i przy duzych obcigzeniach.

wygenerowano w programie shopGold


https://spawart.pl/spartus-xpro-mig-500-dual-pulse-p-2642.html

Zastosowanie zewnetrznego podajnika zwieksza ergonomie oraz elastycznos¢ organizacji stanowiska pracy, szczeg6lnie w
warunkach produkcyjnych. Cato$¢ uzupetnia zintegrowany uktad chtodzenia cieczg, ktéry wspiera prace w wymagajacych
aplikacjach i przy wysokich pradach. W przypadku pracy z uchwytami chtodzonymi powietrzem chtodnica moze zosta¢
wytgczona, co pozwala dostosowac urzgdzenie do aktualnych potrzeb i zwieksza jego uniwersalnos¢.

Urzadzenie zostato wyposazone w system pamieci umozliwiajacy zapis do 20 programéw spawania. Pozwala to na
natychmiastowe przywotanie wczesniej zapisanych ustawien, co znaczgco skraca czas przygotowania do pracy i zapewnia
wysoka powtarzalnos$¢ procesu. To rozwigzanie szczegdlnie docenig uzytkownicy pracujacy w produkcji seryjnej, gdzie liczy sie
szybkos¢ i eliminacja btedéw ustawien.

SPARTUS XPro MIG 500 Dual Pulse oferuje réwniez rozbudowane tryby TIG Lift oraz MMA, ktére znaczaco poszerzajg zakres
zastosowan urzadzenia. Tryb TIG Lift umozliwia precyzyjne spawanie z zajarzeniem przez dotyk, zapewniajac dobra kontrole
tuku i stabilny przebieg procesu, szczegdlnie przy pracach wymagajacych wiekszej doktadnosci.

W trybie MMA urzadzenie oferuje dwa zaawansowane sposoby pracy: statoprgdowy oraz statej mocy. Pierwszy zapewnia
stabilny tuk niezaleznie od jego dtugosci, co przektada sie na wysoka jakos¢ spoiny i fatwiejszag kontrole procesu. Drugi
dynamicznie dostosowuje parametry do zmieniajacych sie warunkéw, zwiekszajgc komfort pracy oraz wydajnosé. Funkcje
takie jak Hot Start i Arc Force dodatkowo wspierajg proces zajarzenia i stabilizacji tuku, szczegélnie w trudniejszych
warunkach.

Nowoczesny, czytelny wyswietlacz LCD oraz intuicyjny panel sterowania sprawiaja, ze obstuga urzadzenia jest szybka i
wygodna, nawet przy rozbudowanych funkcjach. Podczas spawania interfejs dynamicznie dostosowuje swéj wyglad,
prezentujac w przejrzysty sposdéb najwazniejsze parametry pracy, takie jak aktualny prad i napiecie, co pozwala na biezgco
kontrolowa¢ proces i ograniczac ryzyko bteddéw.

Dodatkowym atutem urzadzenia jest inteligentny system sterowania chtodzeniem (Fan Stop), ktéry uruchamia wentylator
tylko wtedy, gdy jest to konieczne. Przektada sie to na cichsza prace, mniejsze zasysanie zanieczyszczenh oraz wydtuzong
zywotnos¢ podzespotdw.

5-metrowy przewdd zespolony w potaczeniu z 3-metrowymi przewodami (zasilanie, uchwyt, masa i gaz) daje petng swobode
dziatania na stanowisku. To mniej ograniczen, wygodniejsza praca przy duzych konstrukcjach i szybsza realizacja zadan.

SPARTUS XPro MIG 500 Dual Pulse to urzadzenie zaprojektowane z mysla o intensywnej eksploatacji. Solidna konstrukcja
osadzona na wdézku transportowym z miejscem na butle gazowga zapewnia wygode pracy oraz tatwe przemieszczanie.
Wydzielony podajnik drutu zwieksza mobilnos¢ i elastycznos$¢ konfiguracji stanowiska.

Stopien ochrony IP23S gwarantuje bezpieczenstwo pracy w warunkach warsztatowych i przemystowych, zapewniajac
odpowiednig odpornos$¢ na czynniki zewnetrzne.

SPARTUS XPro MIG 500 Dual Pulse to urzadzenie stworzone dla profesjonalistéw, ktérzy oczekuja nie tylko mocy, ale przede
wszystkim jakosci i powtarzalnosci. taczy zaawansowang technologie Dual Pulse, wysoka wydajnos¢ oraz petng kontrole nad
procesem spawania, pozwalajgc ograniczy¢ ilo$¢ poprawek, poprawi¢ estetyke spoin i zwiekszy¢ efektywnos¢ pracy.

To rozwigzanie, ktére nie tylko nadgza za tempem produkcji — ale realnie je usprawnia.

Gwarancja : Okres gwarancyjny na urzadzenia serii SPARTUS XPro wynosi do 36 miesiecy.

W zestawie :

* XPro MIG 500DP

* wydzielony podajnik drutu 4R

 chtodnica

* zestaw jezdny

* MaxCoolant - ptyn chtodzacy wlewany do chtodnicy

e przewdd zespolony 5m

¢ uchwyt MIG 501 3m

* niezbednik MIGBOX z cze$ciami do uchwytu

* prowadnik drutu grafitowy

* prowadnik drutu stalowy

* 2 x rolka prowadzgca 1.0 - 1.2U fi37, 2 x rolka dociskowa fi37
+ dodatkowo 2 x rolka prowadzaca 1.0 - 1.2V fi37, 2 x rolka prowadzaca 1.2 - 1.6V fi37, 2 x rolka dociskowa fi37
* przewdd masowy z zaciskiem kleszczowo-$rubowym 3m

* wezyk gazowy z opaska i szybkoztgczem 3m

¢ instrukcja obstugi

Dane techniczne

Znamionowe napiecie zasilania : ~3x 400V = 10% 50/ 60 Hz
Zakres regulacji pradu spawania : 35 - 500 MIG/MAG | 10 - 500 A TIG/MMA
Napiecie wyjsciowe pracy : 15,7 - 39,0 V
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llo$¢ rolek podajacych : 4 - rolki ( w podajniku zewnetrznym)

Srednica szpuli z drutem : D200 (2kg i 5kg) oraz D300 15kg

Srednica drutu : 0,8/1,0/1,2/1,6 mm

Funkcje : 2 - takt / 4 - takt, Arc Force, Burn Back, Hot Start, Indukcyjno$¢, Lutospawanie, Post - Gaz, Pre - Gaz, Programy
synergiczne, Pulsacja, Reczna korekta parametréw, Regulacja indukcyjnosci, S2T, Slow Feed, Spool Gun - Opcja, SPOT -
Spawanie punktowe, Synergia, Test drutu, TIG Lift, V.R.D., Zmiana biegunowosci, DUAL PULSE ,Gas Test

Chtodnica : Tak

Pojemnos¢ zbiornika chtodnicy : 5 L

Czas opadania pradu (s) : 0-5s

Prad pobierany z sieci : MIG 41A / TIG 34A / MMA 44A

Sprawnos¢/Wspétczynnik mocy : 86,4 / 0,81

Klasa izolacji : H

Stopien ochrony : IP23S

Waga urzadzenia/zestawu : 107,3 kg

Wymiary gabarytowe : 1110x590x1530 mm
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