Dane aktualne na dzien: 30-07-2026 13:52

Link do produktu: https://spawart.pl/spartus-xpro-mig-310-dual-pluse-p-2654.html

Spartus XPro MIG 310 DUAL PLUSE

Cena 4 799,00 zt

Dostepnos¢ Na zamoéwienie

Numer katalogowy XPROMIG310DP-PAK-36-3
Kod producenta XPROMIG310DP-PAK-36-3

Opis produktu

SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse to nowoczesny, inwertorowy pétautomat spawalniczy zaprojektowany z myslg o
uzytkownikach, ktérzy oczekujg wysokiej wydajnosci, zaawansowanych funkcji spawalniczych oraz mobilnosci w codziennej
pracy warsztatowej i montazowej. Kompaktowa konstrukcja, zasilanie tréjfazowe 400V oraz maksymalny prad spawania 300A
przy 60% cyklu pracy zapewniaja odpowiedni zapas mocy do szerokiego zakresu zastosowan — od prac produkcyjnych po
wymagajgce realizacje serwisowe i instalacyjne.

Urzadzenie obstuguje procesy MIG/MAG w trybie manualnym, synergicznym, Pulse oraz Dual Pulse, a takze TIG Lift i MMA.
Dzieki temu XPro MIG 310 Dual Pulse sprawdza sie zaréwno podczas klasycznego spawania stali konstrukcyjnej, jak i przy
bardziej wymagajacych aplikacjach zwigzanych ze stala nierdzewnga czy aluminium, gdzie kluczowe znaczenie ma kontrola
energii tuku, ograniczenie odksztatcen oraz wysoka estetyka spoiny.

Najwazniejszym obszarem pracy SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse jest jest zaawansowany proces MIG/MAG, zaprojektowany
z mysla o stabilnym prowadzeniu tuku, szybkiej konfiguracji oraz wysokiej powtarzalnosci efektéw. Operator moze pracowad w
trybie manualnym, zapewniajacym petng swobode ustawien, lub wykorzystaé programy synergiczne, ktére automatycznie
dobieraja parametry do rodzaju materiatu, Srednicy drutu oraz gazu ostonowego.

Kluczowg przewaga urzadzenia jest mozliwos¢ pracy w trybach Pulse oraz Dual Pulse. Technologia pulsacji pozwala
precyzyjnie kontrolowac ilos¢ energii wprowadzanej do materiatu, co przektada sie na stabilniejszy tuk, mniejszg ilos¢
odpryskéw oraz lepsza kontrole jeziorka spawalniczego. Dual Pulse dodatkowo umozliwia uzyskanie charakterystycznej,
estetycznej struktury spoiny przypominajgcej spawanie metoda TIG, przy jednoczesnym zachowaniu wysokiej wydajnosci
procesu MIG/MAG. Rozwigzanie to szczegdlnie dobrze sprawdza sie podczas spawania aluminium oraz stali nierdzewnej, gdzie
ograniczenie przegrzewania materiatu i kontrola odksztatcen majg kluczowe znaczenie dla jakosci kohcowego efektu.
Regulacja parametréw pulsacji, czestotliwosci impulséw oraz pradu bazowego pozwala doktadnie dopasowac charakter pracy
do rodzaju materiatu i wymagan technologicznych.

Urzadzenie oferuje zaawansowane tryby pracy uchwytu: 2T, 4T, S2T, S4T oraz SPOT. Klasyczne tryby 2T i 4T utatwiaja
dopasowanie pracy do krétkich lub diugich spoin, natomiast rozszerzone tryby S2T i S4T pozwalajg kontrolowad poczatek i
zakohczenie procesu. Dzieki temu operator moze precyzyjnie zarzadzac zajarzeniem tuku, prgdem startowym, parametrami
kohcowymi oraz wygaszaniem spoiny.

Tryb SPOT umozliwia wykonywanie powtarzalnych spoin punktowych, zwiekszajac doktadnos¢ pracy przy elementach
wymagajacych kontroli czasu spawania. Regulacja indukcyjnosci pozwala dopasowac charakter tuku do materiatu i pozycji
spawania — od tuku bardziej miekkiego po bardziej dynamiczny i skoncentrowany. W praktyce oznacza to lepsza kontrole
przetopu, ograniczenie odpryskéw oraz wiekszg stabilnos¢ procesu.

SPARTUS XPro MIG 310DP oferuje réwniez szczegbétowga kontrole przebiegu spawania. Operator moze regulowac parametry
takie jak wyptyw gazu przed i po spawaniu, Soft Start, parametry startowe i kohcowe tuku czy Burn Back, odpowiadajacy za
prawidtowe zakonczenie podawania drutu. Funkcja Slow Feed zapewnia natomiast kontrolowany start posuwu drutu,
poprawiajgc stabilnos¢ zajarzenia i komfort pracy.

SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse oferuje programy synergiczne do najczesciej wykorzystywanych materiatéw i zastosowan.
Urzadzenie umozliwia prace m.in. ze stalg czarng, stala nierdzewng, aluminium oraz drutem rdzeniowym samoostonowym.
Dzieki synergii operator moze szybciej rozpoczg¢ prace, a nastepnie skorygowac parametry zgodnie z wtasnym
doswiadczeniem i wymaganiami konkretnego ztacza. To potaczenie automatyzacji ustawien z mozliwoscig Swiadomej kontroli
procesu.
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Stabilne podawanie drutu ma kluczowe znaczenie dla jakosci spawania MIG/MAG. SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse zostat
wyposazony we wbudowany, czterorolkowy podajnik drutu, ktéry zapewnia ptynne i rbwnomierne podawanie materiatu.

Podajnik znajduje sie wewngtrz obudowy i zostat wyposazony w praktyczny podglad oraz wewnetrzne o$wietlenie, co utatwia
kontrole szpuli, prowadzenia drutu i ustawienia rolek. To szczegdlnie przydatne podczas wymiany drutu, pracy w stabiej
oswietlonych miejscach oraz szybkiej kontroli stanowiska przed rozpoczeciem spawania. Dodatkowo miejsce na zapasowe
rolki w podajniku zapewnia wygodny dostep do najczesciej uzywanych akcesoriéw bez koniecznosci organizowania
dodatkowej przestrzeni robocze;.

Urzadzenie wspoétpracuje rowniez z uchwytem typu Spool Gun, co zwieksza mozliwosci pracy z miekkimi drutami, zwtaszcza
przy aluminium. Rozwigzanie to poprawia stabilnos¢ podawania i ogranicza problemy wynikajace z prowadzenia miekkiego
drutu na dtuzszym odcinku.

SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse charakteryzuje sie wysoka kompatybilnoscia elektromagnetycznag (EMC), co gwarantuje
stabilng prace bez zaktécen w wymagajacym srodowisku przemystowym. Urzadzenie zostato zaprojektowane tak, aby nie
wptywac na dziatanie innych maszyn i systemoéw sterowania, jednoczesnie zachowujgc odpornos¢ na zaktécenia zewnetrzne.
To pewnos¢ niezawodnej pracy w otoczeniu automatyki, robotéw i nowoczesnych instalacji produkcyjnych.

Urzadzenie oferuje 20 kanatéw pamieci, umozliwiajgcych zapis witasnych ustawien parametréw spawania. To duze utatwienie
przy pracy z powtarzalnymi elementami, réznymi materiatami lub statymi zadaniami produkcyjnymi. Operator moze zapisac
sprawdzone konfiguracje i szybko do nich wréci¢, bez koniecznosci ponownego ustawiania wszystkich parametréw. Efekt to
krétszy czas przygotowania, mniejsze ryzyko pomyiki i wyzsza powtarzalnosé procesu.

Nowoczesny panel sterowania z czytelnym wyswietlaczem LCD zapewnia szybki dostep do najwazniejszych funkcji i
parametréw. Interfejs prowadzi uzytkownika przez wybdr procesu, materiatu, $rednicy drutu oraz ustawien dodatkowych,
dzieki czemu obstuga jest intuicyjna nawet przy rozbudowanych mozliwosciach urzadzenia.

Podczas spawania na ekranie prezentowane sa kluczowe parametry pracy, co pozwala na biezgco kontrolowa¢ proces i szybko
reagowac na wymagania konkretnego zadania.

SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse nie ogranicza sie wytacznie do spawania metodg MIG/MAG. Tryb TIG Lift umozliwia
precyzyjne spawanie TIG DC z zajarzeniem tuku przez dotyk, bez uzycia wysokiej czestotliwosci HF. To praktyczne rozwigzanie
wszedzie tam, gdzie liczy sie wieksza kontrola nad procesem oraz wysoka estetyka wykonywanej spoiny.

Seria XPro MIG przenosi jednak mozliwosci TIG Lift o krok dalej. Urzadzenie zostato wyposazone w zaawansowang funkcje TIG
Lift Pulse z mozliwoscig pracy w trybie pulsu oraz dostepem do rozszerzonych ustawien przebiegu procesu spawania,
obejmujgcych miedzy innymi regulacje czestotliwosci i szerokosci pulsu. Rozwigzanie to pozwala jeszcze precyzyjniej
kontrolowac tuk spawalniczy, ilo$¢ wprowadzanego ciepta oraz charakterystyke spoiny, co szczegdlnie docenig uzytkownicy
pracujacy z ciefszymi materiatami lub wymagajacymi detalami.

Oprécz standardowej obstugi uchwytéw TIG z zaworkiem, SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse umozliwia réwniez wspétprace z
uchwytami TIG wyposazonymi w sterowanie w rekojesci i przytacze EURO. Dzieki temu operator moze wygodnie kontrolowaé
proces spawania bez koniecznosci odrywania dtoni od uchwytu, co znaczaco zwieksza komfort i ergonomie pracy. Dodatkowo
w tej opcji oprécz trybdéw 2T i 4T urzadzenie oferuje réwniez tryb 8T, umozliwiajgcy realizacje rozszerzonego cyklu sterowania
uchwytem. Rozwigzanie to usprawnia obstuge wieloetapowego procesu spawania oraz ogranicza koniecznos¢ ciggtego
przytrzymywania przycisku uchwytu, zwiekszajgc komfort pracy operatora.

SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse oferuje rozbudowany proces MMA Pulse, zapewniajgcy jeszcze wieksza kontrole nad tukiem
spawalniczym, stabilnos¢ pracy oraz lepsze dopasowanie charakterystyki spawania do warunkéw pracy i preferencji
operatora. Dodatkowo urzadzenie zostato wyposazone w funkcje wspierajace komfort i jakos¢ pracy takie jak: Hot Start -
utatwiajacy zajarzenie elektrody, Arc Force - stabilizujgcy tuk podczas spawania, VRD - zwiekszajgcy bezpieczenstwo poprzez
obnizenie napiecia biegu jatowego.

Seria XPro MIG oferuje dodatkowo dwa zaawansowane tryby charakterystyki MMA: statopradowy oraz statej mocy.

W trybie MMA Constant Current urzadzenie utrzymuje stabilng warto$¢ pradu spawania niezaleznie od zmian dtugosci tuku czy
warunkdéw pracy. Rozwigzanie to zapewnia wysokg stabilnos¢ procesu, utatwia prowadzenie elektrody oraz pozwala uzyskac
powtarzalng jakos¢ spoiny. Automatyczne utrzymywanie zadanej wartosci pradu ogranicza koniecznos¢ ciggtej korekty
ustawien przez operatora, zwiekszajac komfort pracy i utatwiajac kontrole nad procesem spawania.

Tryb MMA Constant Power dynamicznie reguluje napiecie i prad wyjsciowy w celu utrzymania statej mocy spawania. Dzieki
temu urzadzenie automatycznie dostosowuje charakterystyke pracy do zmian dtugosci tuku oraz warunkéw procesu.
Rozwigzanie to zwieksza stabilno$¢ spawania, upraszcza obstuge i pozwala szybciej dopasowad parametry pracy do réznych
materiatéw oraz pozycji spawania. Operator ustawia oczekiwang moc, a urzadzenie automatycznie optymalizuje pozostate
parametry procesu.

SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse zostat zaprojektowany do intensywnej, codziennej eksploatacji w warunkach warsztatowych
i montazowych. Stopien ochrony IP21S zapewnia odpowiednig ochrone urzadzenia podczas standardowej pracy wewnatrz
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pomieszczen produkcyjnych i warsztatowych.

Urzadzenie standardowo pracuje na stabilnych stopkach, zapewniajacych pewne ustawienie podczas spawania. W zestawie
znajdujg sie réwniez koétka jezdne, ktére mozna szybko zamontowad, zwiekszajgc mobilno$¢ urzadzenia i utatwiajac jego
sprawne przemieszczanie po warsztacie lub stanowisku pracy.

Dodatkowym atutem urzadzenia jest inteligentny system sterowania chtodzeniem Fan Stop, ktéry uruchamia wentylator tylko
wtedy, gdy jest to konieczne. Rozwigzanie to ogranicza poziom hatasu, zmniejsza ilo$¢ zasysanych zanieczyszczen oraz
pozytywnie wptywa na zywotnos¢ podzespotéw.

Przemyslana konfiguracja przewodéw - 3-metrowy uchwyt spawalniczy, przewdd masowy oraz zasilajacy - zapewnia realng
swobode pracy przy duzych elementach i ogranicza konieczno$¢ czestego przestawiania urzgdzenia. 3-metrowy wezyk
gazowy zakonczony szybkoztagczem przyspiesza podtgczenie i usprawnia organizacje stanowiska, co przekfada sie na wiekszg
efektywnos¢ pracy.

Technologia Dual Pulse w bardziej mobilnym wydaniu

SPARTUS XPro MIG 310 Dual Pulse to urzadzenie stworzone dla uzytkownikéw, ktérzy oczekujg zaawansowanych mozliwosci
spawania, wysokiej jakosci spoiny oraz wiekszej mobilnosci pracy. Potagczenie technologii Dual Pulse, rozbudowanych funkcji
MIG/MAG, stabilnego 4-rolkowego podajnika oraz kompaktowej konstrukcji sprawia, ze urzadzenie doskonale odnajduje sie
zaréwno w nowoczesnym warsztacie, jak i podczas prac montazowych czy serwisowych.

To rozwigzanie stworzone do pracy tam, gdzie liczy sie kontrola procesu, estetyka spoiny oraz swoboda dziatania bez
kompromiséw.

Gwarancja : Okres gwarancyjny na urzadzenia serii SPARTUS XPro wynosi do 36 miesiecy.

Pakiet zawiera:

* zrédto XPro MIG 310DP

* uchwyt MIG 360 3m wyposazony w prowadnik drutu grafitowy

* prowadnik drutu stalowy powlekany

* 4 x rolka prowadzaca 1.0 - 1.2U fi30 + dodatkowo 2 x rolka prowadzgca 0.8 - 1.0V fi30, 2 x rolka prowadzgca 1.0 - 1.2V fi30
, 2 x rolka dociskowa fi30

* przewéd masowy 3m

* wezyk gazowy z opaska i szybkoztgczem 3m

« zestawy kétek i nézek

* instrukcja obstugi

Dane techniczne

Informacje dodatkowe

- Znamionowe napiecie zasilania : ~3x 400V = 10% 50/ 60 Hz

- Zakres regulacji pradu spawania : 50 - 300 A MIG/MAG | 10 - 300 A TIG Lift | 10 - 250 A MMA

- Cykl pracy : 60 %

- Napiecie wyjsciowe pracy : 15.5 -29.0 V

- llos¢ rolek podajacych : 4 - rolka

- Srednica szpuli z drutem : 5 - 15 kg

- Funkcje : 2-takt/4-takt, Arc Force, Burn Back, Dual Pulse, Hot Start, Indukcyjnos$é, Lutospawanie, Post-gaz, Pre-gaz, Programy
synergiczne, Pulsacja, Reczna korekta parametréw, Regulacja indukcyjnosci, s4T, Slow Feed, Spool Gun - Opcja, SPOT -
spawanie punktowe, Synergia, Test Drutu, Test Gazu, Tig Lift, V.R.D., Zmiana biegunowosci

- Czas opadania pradu (s) : 0-5s

- Prad pobierany z sieci : 20A MIG/MAG | 17A TIG| 19A MMA

- Sprawnos¢/Wspotczynnik mocy : 84/ 0.73

- Stopien ochrony : IP21S

- Waga urzadzenia/zestawu : 26,3

- Wymiary gabarytowe : 630x265x500 mm
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