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Spartus XPro MIG 300

Cena 5 699,00 zt

Dostepnos¢ Na zamoéwienie

Numer katalogowy XPROMIG300-PAK-36-3
Kod EAN 5900391006450

Opis produktu

SPARTUS XPro MIG 300 to nowoczesny, inwertorowy pétautomat spawalniczy stworzony dla uzytkownikdéw, ktérzy oczekuja
wysokiej wydajnosci, stabilnego tuku i powtarzalnych efektéw w codziennej pracy warsztatowej oraz przemystowej. Zasilanie
tréjfazowe 400V, maksymalny prad spawania 300A oraz 60% cykl pracy zapewniajg solidny zapas mocy do wymagajacych
zadan produkcyjnych, montazowych i serwisowych.

Urzadzenie obstuguje procesy MIG/MAG w trybie manualnym i synergicznym, a takze TIG Lift oraz MMA. Dzieki temu XPro MIG
300 sprawdza sie jako wszechstronne centrum spawalnicze — od klasycznego spawania stali, przez stal nierdzewng i
aluminium, po prace elektroda otulong oraz spawanie TIG.

Najwazniejszym obszarem pracy SPARTUS XPro MIG 300 jest proces MIG/MAG, zaprojektowany z myslg o szybkim ustawianiu
parametréw, stabilnym prowadzeniu tuku i wysokiej powtarzalnosci spoin. Uzytkownik moze pracowac w trybie manualnym,
ktéry daje petng swobode ustawien, lub skorzysta¢ z programoéw synergicznych, znaczgco przyspieszajacych konfiguracje
urzadzenia.

Synergia pozwala szybciej dobra¢ parametry do materiatu, Srednicy drutu i gazu ostonowego, ograniczajac ryzyko btednych
ustawien. To szczegdlnie wazne w pracy warsztatowej i produkcyjnej, gdzie liczy sie nie tylko jakos¢ spoiny, ale réwniez czas
przygotowania stanowiska oraz powtarzalnos¢ efektu przy kolejnych elementach.

Urzadzenie oferuje zaawansowane tryby pracy uchwytu: 2T, 4T, S2T, S4T oraz SPOT. Klasyczne tryby 2T i 4T utatwiaja
dopasowanie pracy do krétkich lub dtugich spoin, natomiast rozszerzone tryby S2T i S4T pozwalajg kontrolowa¢ poczatek i
zakonczenie procesu. Dzieki temu operator moze precyzyjnie zarzadzac zajarzeniem tuku, prgdem startowym, parametrami
kohcowymi oraz wygaszaniem spoiny.

Tryb SPOT umozliwia wykonywanie powtarzalnych spoin punktowych, co zwieksza doktadnos¢ pracy przy elementach
wymagajacych kontroli czasu spawania. Regulacja indukcyjnosci pozwala dopasowa¢ charakter tuku do materiatu i pozycji
spawania — od tuku bardziej miekkiego, po bardziej dynamiczny i skoncentrowany. W praktyce przektada sie to na lepszg
kontrole wtopienia, ograniczenie odpryskéw i wieksza stabilno$¢ procesu.

SPARTUS XPro MIG 300 daje uzytkownikowi dostep do szczegdtowej kontroli przebiegu spawania. W menu ustawien mozna
regulowad m.in. wyptyw gazu przed i po spawaniu, Soft Start, parametry startowe i koncowe tuku.

Funkcja Slow Feed odpowiada za kontrolowany, wolny posuw drutu podczas startu, co utatwia stabilne zajarzenie tuku i
ogranicza ryzyko szarpniecia procesu. Burn Back pozwala prawidtowo zakonczy¢ podawanie drutu, zmniejszajac ryzyko jego
przyklejenia do jeziorka spawalniczego lub kohcéwki pradowej. To funkcje, ktére realnie wptywajg na komfort pracy i jakosc
zakonczenia spoiny.

SPARTUS XPro MIG 300 oferuje programy synergiczne do najczesciej wykorzystywanych materiatéw i zastosowan. Urzadzenie
umozliwia prace m.in. ze stalg czarna, stalg nierdzewng, aluminium oraz drutem rdzeniowym samoostonowym. Dzigki synergii
operator moze szybciej rozpocza¢ prace, a nastepnie skorygowac parametry zgodnie z wtasnym doswiadczeniem i
wymaganiami konkretnego ztacza. To potaczenie automatyzacji ustawien z mozliwoscig Swiadomej korekty procesu.

Stabilne podawanie drutu ma kluczowe znaczenie dla jakosci spawania MIG/MAG. SPARTUS XPro MIG 300 zostat wyposazony
we wbudowany, czterorolkowy podajnik drutu, ktéry zapewnia ptynne i rwnomierne podawanie materiatu.

Podajnik znajduje sie wewnatrz obudowy i zostat wyposazony w praktyczny podglad oraz wewnetrzne oswietlenie, co utatwia
kontrole szpuli, prowadzenia drutu i ustawienia rolek. To szczegélnie przydatne podczas wymiany drutu, pracy w stabiej
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oswietlonych miejscach oraz szybkiej kontroli stanowiska przed rozpoczeciem spawania. Dodatkowo miejsce na zapasowe
rolki w podajniku zapewnia wygodny dostep do najczesciej uzywanych akcesoriéw bez koniecznosci organizowania
dodatkowej przestrzeni roboczej.

Urzadzenie wspoétpracuje rowniez z uchwytem typu Spool Gun, co zwieksza mozliwosci pracy z miekkimi drutami, zwtaszcza
przy aluminium. Rozwigzanie to poprawia stabilno$¢ podawania i ogranicza problemy wynikajace z prowadzenia miekkiego
drutu na dtuzszym odcinku.

SPARTUS XPro MIG 300 charakteryzuje sie wysoka kompatybilnoscig elektromagnetyczng (EMC), co gwarantuje stabilng prace
bez zaktécen w wymagajacym Srodowisku przemystowym. Urzadzenie zostato zaprojektowane tak, aby nie wptywaé na
dziatanie innych maszyn i systeméw sterowania, jednoczesnie zachowujac odpornosé na zaktécenia zewnetrzne. To pewnosé
niezawodnej pracy w otoczeniu automatyki, robotéw i nowoczesnych instalacji produkcyjnych.

Urzadzenie oferuje 20 kanatéw pamieci, umozliwiajgcych zapis witasnych ustawien parametréw spawania. To duze utatwienie
przy pracy z powtarzalnymi elementami, réznymi materiatami lub statymi zadaniami produkcyjnymi. Operator moze zapisac
sprawdzone konfiguracje i szybko do nich wrécié, bez koniecznosci ponownego ustawiania wszystkich parametréw. Efekt to
krétszy czas przygotowania, mniejsze ryzyko pomytki i wyzsza powtarzalnos¢ procesu.

SPARTUS XPro MIG 300 nie ogranicza sie wytgcznie do MIG/MAG. Tryb TIG Lift pozwala na precyzyjne spawanie metoda TIG DC
z zajarzeniem przez dotyk, bez uzycia wysokiej czestotliwosci HF. To praktyczne rozwigzanie przy pracach wymagajacych
wiekszej kontroli i estetyki.

W trybie MMA urzadzenie oferuje prad spawania do 250A oraz funkcje Hot Start, Arc Force i VRD. Hot Start utatwia zajarzenie
elektrody, Arc Force stabilizuje tuk podczas spawania, a VRD zwieksza bezpieczenstwo pracy poprzez obnizenie napiecia stanu
jatowego. Dodatkowo urzadzenie oferuje tryb MMA statopradowy oraz tryb statej mocy, co pozwala lepiej dopasowacd
charakterystyke pracy do warunkéw i preferencji operatora.

Nowoczesny panel sterowania z czytelnym wyswietlaczem LCD zapewnia szybki dostep do najwazniejszych funkcji i
parametréw. Interfejs prowadzi uzytkownika przez wybdr procesu, materiatu, $rednicy drutu oraz ustawien dodatkowych,
dzieki czemu obstuga jest intuicyjna nawet przy rozbudowanych mozliwosciach urzadzenia.

Podczas spawania na ekranie prezentowane sa kluczowe parametry pracy, co pozwala na biezgco kontrolowa¢ proces i szybko
reagowac na wymagania konkretnego zadania.

Przemyslana konfiguracja przewodéw - 3-metrowy uchwyt spawalniczy, przewdéd masowy oraz zasilajgcy - zapewnia realng
swobode pracy przy duzych elementach i ogranicza koniecznos¢ czestego przestawiania urzadzenia. 3-metrowy wezyk
gazowy zakonczony szybkoztgczem przyspiesza podtaczenie i usprawnia organizacje stanowiska, co przekfada sie na wieksza
efektywnos¢ pracy.

SPARTUS XPro MIG 300 zostat osadzony na stabilnym wézku transportowym z miejscem na butle gazowa. Taka konstrukcja
utatwia organizacje stanowiska, przemieszczanie urzadzenia oraz prace w réznych czesciach warsztatu lub hali produkcyjne;.
Stopien ochrony IP23S zwieksza odpornos¢ urzadzenia na wymagajgce warunki eksploatacji, a solidna obudowa i przemyslany
uktad elementéw sprawiajg, ze XPro MIG 300 jest gotowy do intensywnej, codziennej pracy.

Dodatkowym atutem urzadzenia jest inteligentny system sterowania chtodzeniem (Fan Stop), ktéry uruchamia wentylator
tylko wtedy, gdy jest to konieczne. Przektada sie to na cichsza prace, mniejsze zasysanie zanieczyszczen oraz wydtuzong
zywotnos¢ podzespotdw.

SPARTUS XPro MIG 300 to pétautomat spawalniczy dla uzytkownikdéw, ktérzy potrzebujg wydajnosci, stabilnosci i realnej
kontroli procesu. £taczy moc 300A, 60% cykl pracy, synergie, rozbudowane ustawienia MIG/MAG, 4-rolkowy podajnik oraz
pamie¢ programéw w jednej, mobilnej konstrukcji. To urzadzenie stworzone do pracy tam, gdzie liczy sie nie tylko sam prad
spawania, ale réwniez powtarzalnos$¢, ergonomia i jakos$¢ kazdego kolejnego ztacza.

Gwarancja : Okres gwarancyjny na urzadzenia serii SPARTUS XPro wynosi do 36 miesiecy.

Pakiet zawiera:

* zrédto XPro MIG 300

* zestaw jezdny

e uchwyt MIG 360 3m

* 2 x rolka prowadzgca 1.0 - 1.2V fi30, 2 x rolka dociskowa fi30
+ dodatkowo 2 x rolka prowadzaca 0.8 - 1.0V fi30

e przewéd masowy 3m

* wezyk gazowy z opaska i szybkoztgczem 3m

e instrukcja obstugi

Dane techniczne :

- Znamionowe napiecie zasilania : ~3x 400V = 10% 50 / 60 Hz

- Zakres regulacji pradu spawania : 50 - 300 A MIG/MAG | 10 - 300 A TIG Lift | 10 - 250 A MMA
- Cykl pracy : 60 %

- Napiecie wyjsciowe pracy : 16,5 - 29,0 V

- llos¢ rolek podajacych : 4 - rolka

- Srednica szpuli z drutem : 5 - 15 kg
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- Funkcje : 2 - takt / 4 - takt, Arc Force, Burn Back, Hot Start, Indukcyjno$é, Programy synergiczne, Reczna korekta
parametréw, Regulacja indukcyjnosci, Slow Feed, Spool Gun - Opcja, SPOT - Spawanie punktowe, synergia, Test drutu, TIG Lift,
V.R.D., Zmiana biegunowosci, Gas Test, S4T

- Czas opadania pradu (s) : 0-5s

- Prad pobierany z sieci : 20A MIG/MAG | 17A TIG | 19A MMA

- Sprawnos¢/Wspotczynnik mocy : 82/ 0,82

- Stopien ochrony : IP23s

- Waga urzadzenia/zestawu : 54,0 kg

- Wymiary gabarytowe : 955x500x795 mm
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