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Spartus ProTIG 321P DC

Cena

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta

Prad pobierany z sieci
Znamionowe napiecie zasilania
Wymiary gabarytowe dt x szer x wys
Waga urzadzenia w kg

Stopien ochrony

Typ urzadzenia

Przytacze

Sterowanie w rekojesci UP&DOWN
Sterowanie nozne przewodowe
Zajarzenie tuku

Szerokos¢ impulsu

Sterowanie w rekojesci potencjometrem
Prad impulsu

Funkcja TIG PULS

Funkcja Post - Gaz

Funkcja Pre - Gaz

Czestotliwos¢ pulsu Hz

Czas opadania pradu (s)

Czas narastania pradu (s)

Klasa izolacji

Funkcja HOT START

Funkcja ARC FORCE

Funkcja 2T/4T

Napiecie stanu jatowego

Zakres regulacji prgdu spawania

4 344,36 zt

2 - 5 dni robocze
PROTIG321PDC-SOURCE
PROTIG321PDC-SOURCE
18 ATIGDC| 23,8 A MMA
3x400V £ 10% 50/60 Hz
690 x 260 x 490 mm
27,5 kg

IP21S

Inwertorowe

9SPA - SPARTUS®

Tak

Tak

HF - Bezdotykowe
5-95%

Tak

10-320A

Tak

Tak -0 -10s

Tak - 0.1 - 2s

0,5 - 999 Hz

0-10s

0-10s

H

Tak

Tak

Tak

72,6 V

10-320A

SPARTUS® ProTIG 321P DC To nowoczesnha spawarka inwertorowa, do produkcji ktérej zostata wykorzystana najnowsza
technologia modulacji szerokosci impulsu PWM wraz z modutem mocy tranzystora IGBT.
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Umozliwia spawanie TIG DC oraz MMA DC pragdem o natezeniu do 320A. Zasilana jest z sieci tréjfazowej 400V.
Wysokiej klasy zrédto pozwala na ustawienie nastepujgcych parametréw w metodzie TIG:

* czas narastania/opadania pradu,

« dla TIG Puls: prad impulsu, prad bazowy, czestotliwos¢ pulsu, szerokos¢ impulsu,
e wybor trybu pracy 2T/4T / SPOT,

* pre gaz, post gaz,

w metodzie MMA:

* natezenie pradu spawania,

* Arc Force,

* Hot Start.

Obstuga SPARTUS® ProTIG 321P DC odbywa sie przy uzyciu nowoczesnego wyswietlacza LCD. Utatwia to nie tylko sterowanie,
ale dzieki temu, ze w sposdb ciggty i bezstopniowy mozna regulowad parametry, pozwala na precyzyjne ustawienie i kontrole

zaawansowanych funkcji.

Dzieki opcji TIG Puls urzadzenie znakomicie nadaje sie do spawania bardzo cienkich blach oraz aluminium. ProTIG 321P DC
posiada 10 kanatéw pamieci. Uzytkownik moze w prosty sposdéb zapisac¢ i wywotaé najczesciej uzywane ustawienia.

Nowoczesny design, panel funkcyjny LCD oraz mozliwos¢ sterowania bezprzewodowego w potgczeniu z wysokiej klasy
podzespotami, wyrdznia urzadzenie ProTIG 321P DC na rynku.

Profesjonalne urzadzenie linii SPARTUS® Pro doskonale sprawdzi sie w sektorze produkcyjnym i przemysle.
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