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Spartus ProMIG 5000 [zrédto,
chtodnica, podajnik, wézek]

Cena 17 269,00 zt
Dostepnos¢ Na zamodwienie
Czas wysyiki 48 godzin

“ b Numer katalogowy PROMIG5000-TOWER

Opis produktu

SPARTUS ProMIG 5000 to zaawansowane technologicznie, inwertorowe zrédto spawalnicze stworzone z mysla o najbardziej
wymagajacych zastosowaniach przemystowych. Urzadzenie zostato zaprojektowane do pracy ciagtej w sSrodowiskach
produkcyjnych, gdzie kluczowe znaczenie ma niezawodnos¢, powtarzalnos¢ oraz petna kontrola nad procesem spawania.
Dzieki 100% cyklowi pracy przy maksymalnym pradzie 500A, ProMIG 5000 zapewnia stabilny tuk oraz wysoka jakos¢ spoin
nawet podczas dtugotrwatego obcigzenia.

SPARTUS ProMIG 5000 oferuje szerokie mozliwosci w zakresie spawania MIG/MAG, tgczac tryb manualny z zaawansowanym
trybem synergicznym partym na gotowych programach synergicznych. W trybie MIG Synergy urzadzenie aktywnie wspiera
operatora, podpowiadajgc optymalne parametry pracy, takie jak grubos¢ materiatu oraz predkos¢ podawania drutu, co
znaczgco przyspiesza konfiguracje i utatwia prace przy zmiennych zadaniach produkcyjnych. Jednoczesnie uzytkownik
zachowuje petna kontrole nad procesem dzieki mozliwosci recznej korekty parametréw, co pozwala precyzyjnie dopasowad
charakterystyke tuku do indywidualnych preferencji oraz specyfiki materiatu.

SPARTUS ProMIG 5000 oferuje rozbudowane mozliwosci konfiguracji procesu spawania MIG/MAG, ktére wykraczajg poza
standardowe ustawienia dostepne w klasycznych pétautomatach. Uzytkownik ma dostep do precyzyjnej regulacji parametréw
takich jak czas wyptywu gazu przed i po spawaniu (pre-flow, post-flow), burn back, czy tagodny start podawania drutu (slow
feed), co pozwala na optymalne przygotowanie procesu i ograniczenie powstawania wad spoiny.

Dodatkowo urzadzenie umozliwia kontrole dynamiki tuku poprzez regulacje pradu poczatkowego i koricowego oraz ustawienie
czasu narastania i opadania pradu. Tak szeroki zakres regulacji pozwala dostosowa¢ charakterystyke spawania do
konkretnych zastosowan technologicznych, zwiekszajac jakos¢ spoin, stabilnos¢ procesu oraz powtarzalno$¢ w produkcji
seryjnej.

Urzadzenie umozliwia prace w réznych trybach sterowania uchwytem, w tym 2T, 4T oraz 4T+, co przektada sie na wieksza
ergonomie i komfort pracy przy dtugich spoinach oraz zadaniach wymagajacych ograniczenia zmeczenia operatora.
Dodatkowo funkcja spawania punktowego (SPOT) pozwala na szybkie i powtarzalne wykonywanie punktéw szczepnych, co
znajduje zastosowanie m.in. w pracach montazowych i produkcji elementéw cienkos$ciennych.

SPARTUS ProMIG 5000 zostat zaprojektowany z myslg o pracy z szerokim zakresem materiatéw spawalniczych. Urzadzenie
obstuguje spawanie stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, aluminium oraz CuSi3, co czyni je uniwersalnym rozwigzaniem dla
zaktaddéw produkcyjnych i warsztatéw przemystowych. Dzieki rozbudowanym ustawieniom synergicznym uzytkownik moze
dobrac odpowiedni rodzaj drutu oraz gazu ostonowego, w tym mieszanki argonu i COz, co pozwala na optymalizacje
parametréw spawania w zaleznosci od materiatu oraz wymagan technologicznych. Takie rozwiagzanie zwieksza efektywnos¢
pracy oraz zapewnia wysoka jako$¢ spoin w réznych zastosowaniach.

Precyzyjny, czterorolkowy podajnik drutu zapewnia stabilne i rbwnomierne prowadzenie materiatu spawalniczego nawet przy
duzych obcigzeniach i dtugich przewodach zespolonych. Szeroki zakres obstugiwanych $rednic drutu oraz mozliwos$¢ pracy na
duzych szpulach sprawiaja, ze urzadzenie doskonale sprawdza sie zaréwno w produkcji seryjnej, jak i przy realizacji ciezkich
konstrukcji stalowych. Dodatkowym atutem jest mozliwo$¢ podtgczenia uchwytu typu Spool Gun, co znaczaco rozszerza
zakres zastosowan, szczegdlnie przy spawaniu aluminium oraz pracy w warunkach wymagajgcych maksymalnej stabilnosci
podawania drutu.

SPARTUS ProMIG 5000 dostepny jest w wersji TOWER, pakietu ze standardowym uchwytem SP 501 4m oraz specjalistycznym
uchwytem z zintegrowanym systemem sterowania w rekojesci, ktéry stanowi istotng przewage tego zestawu wzgledem
standardowych rozwigzan dostepnych na rynku. W przeciwiefstwie do klasycznych uchwytéw MIG, zastosowane rozwigzanie
umozliwia bezposrednia regulacje napiecia oraz natezenia pragdu spawania z poziomu rekojesci, bez koniecznosci ingerencji w
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panel gtéwny urzadzenia. Takie rozwigzanie znaczgco zwieksza ergonomie pracy oraz pozwala operatorowi na dynamiczne
dostosowywanie parametréw w trakcie spawania, co jest szczegdlnie istotne przy pracy na duzych konstrukcjach, w trudno
dostepnych miejscach oraz przy zmieniajgcych sie warunkach technologicznych. Mozliwos¢ biezgcej korekty ustawien
przektada sie na wieksza kontrole nad tukiem, stabilno$¢ procesu oraz wyzsza jakos$¢ wykonywanych spoin.

Zastosowanie uchwytu MIG 501 z funkcja sterowania w rekojesci to rozwigzanie klasy przemystowej, dedykowane
uzytkownikom oczekujgcym maksymalnej precyzji, wydajnosci oraz komfortu pracy w trybie ciggtym.

SPARTUS ProMIG 5000 wyposazono w nowoczesny panel sterowania z czytelnym ekranem dotykowym, ktéry umozliwia szybki
dostep do wszystkich kluczowych funkcji urzadzenia. Intuicyjny interfejs oraz ergonomiczne pokretta regulacyjne pozwalaja na
precyzyjne ustawienie parametréw oraz sprawne poruszanie sie po menu, nawet w wymagajgcych warunkach produkcyjnych.
Zintegrowany system sterowania umozliwia nie tylko konfiguracje parametréw spawania, ale réwniez szybki wybér trybu
pracy, rodzaju materiatu, $rednicy drutu oraz gazu ostonowego.

Atuty urzadzenia :

- funkcja TIG DC Lift umozliwia wykonywanie precyzyjnych spoin przy petnej kontroli parametréw. Regulacja czasu opadania
pradu oraz wyptywu gazu po zakohczeniu spawania pozwala dostosowad charakterystyke pracy do konkretnego zadania. To
rozwigzanie idealne wszedzie tam, gdzie wymagana jest wysoka estetyka oraz doktadnos$¢ wykonania, bez koniecznosci
stosowania dodatkowego zajarzenia HF.

- oferuje réwniez wydajne spawanie metoda MMA, zapewniajgc stabilny tuk w szerokim zakresie pradowym. Zastosowane
funkcje wspomagajgce takie jak Arc Force, Hot Start i VRD, pozwalaja na pewne zajarzenie oraz utrzymanie stabilnosci tuku
nawet przy pracy w trudnych warunkach montazowych czy terenowych, gdzie niezawodnos$¢ sprzetu ma kluczowe znaczenie.
- wyposazono w rozbudowany system pamieci ustawien, ktéry znaczaco usprawnia prace w srodowisku produkcyjnym.
Urzadzenie umozliwia zapis i szybkie przywotywanie az 100 programéw JOB, co pozwala operatorowi na btyskawiczne
przetgczanie sie pomiedzy réznymi konfiguracjami spawania bez koniecznosci kazdorazowego ustawiania parametréw od
podstaw. Funkcja ta jest szczegdlnie przydatna przy pracy z réznymi materiatami, grubos$ciami oraz powtarzalnymi zadaniami.
- zostat wyposazony w zewnetrzng chtodnice cieczy, ktéra znaczgco zwieksza mozliwosci pracy przy wysokich obcigzeniach.
Istotnym rozwigzaniem jest mozliwos¢ jej wtaczenia lub wytgczenia, co pozwala dopasowac konfiguracje urzadzenia do
aktualnych potrzeb. Przy nizszych pradach operator moze korzystac z Izejszych uchwytéw gazowych bez koniecznosci
aktywowania chtodzenia ciecza, natomiast przy pracy na wysokich parametrach system chtodzenia zapewnia stabilnos¢ i
ochrone komponentéw.

Dodatkowo chtodnica zostata wyposazona w ekran monitorujacy temperature, co umozliwia biezaca kontrole warunkéw pracy
i zwieksza bezpieczenstwo catego procesu spawania.

Konstrukcja urzadzenia zostata oparta na wydzielonym podajniku drutu, nowoczesnej chtodnicy oraz solidnym Zrédle pradu, co
zwieksza elastycznos$¢ konfiguracji stanowiska spawalniczego. Catos¢ zintegrowana jest z wytrzymatym woézkiem
transportowym wyposazonym w miejsce na butle gazowa, co utatwia organizacje pracy i zapewnia wygode uzytkowania w
warunkach produkcyjnych. Takie rozwigzanie pozwala na swobodne przemieszczanie zestawu oraz optymalne wykorzystanie
przestrzeni roboczej.

SPARTUS ProMIG 5000 zostat zaprojektowany z myslg o intensywnej eksploatacji w srodowisku przemystowym. Urzgdzenie
wyposazono w system zabezpieczenia przed przegrzaniem, ktéry automatycznie chroni podzespoty w przypadku nadmiernego
obcigzenia, zapewniajac ciggtosc i bezpieczenstwo pracy. Solidna konstrukcja, wysoka klasa izolacji oraz stopieh ochrony
IP23S pozwalajg na prace w wymagajacych warunkach produkcyjnych. Stabilnos¢ parametréw, odpornos¢ na obcigzenia oraz
dopracowana konstrukcja sprawiajg, ze ProMIG 5000 to niezawodne Zrédto spawalnicze przeznaczone do dtugotrwatej pracy
bez przestojéw.

SPARTUS ProMIG 5000 to urzadzenie stworzone z myslg o pracy w trybie ciggtym, w Srodowiskach o wysokim obcigzeniu.
Wysoki zakres pragdowy do 500A, 100% cykl pracy, stabilnos¢ parametréw oraz odpornos¢ na intensywng eksploatacje
sprawiaja, ze model ten doskonale sprawdza sie w zaktadach produkcyjnych, przy konstrukcjach stalowych oraz wszedzie tam,
gdzie liczy sie wydajnos¢ i niezawodnosc.

Okres gwarancyjny na urzadzenia serii SPARTUS® Pro wynosi do 36 miesiecy.

Wyposazenie:

* Zrodto ProMIG 5000

2 x rolka prowadzaca 1.0 - 1.2V fi30

* wydzielony podajnik drutu 4R

* chtodnica

* zestaw jezdny

* MaxCoolant - ptyn chtodzacy wlewany do chtodnicy
* instrukcja obstugi
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