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MAGNUM TIG THF 335P V2 AC/DC

Cena

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Napiecie stanu jatowego

Zakres regulacji prgdu spawania

Zabezpieczenie sieci zasilajacej

Znamionowe napiecie zasilania

8 000,00 zt

2 - 5 dni robocze

U 1 THF335P W8 V2
U 1 THF335P W8 V2
5905323108196
68,0V

10-315ATIGAC/DC|10-240A

MMA
25A
3x400 V; 50Hz (3ph)

Stopien ochrony 1P21

Moc 9,6 kVa
Pojemnos¢ zbiornika chtodnicy 5L

Prad Szczytowy TIG Puls 10-315 A
Regulacja czasu powyptywu gazu 1-30s
Czestotliwos¢ AC 50 - 150 Hz
Balans pulsu AC/DC 1-99%

Czestotliwos¢ pradu pulsujacego

0,5 -100,0 Hz

Prad poczatkowy 10-315 A
Prad koncowy 10-315 A
Gaz przed (s) 0,3-10s
Balans AC 20 - 50 %
Czas opadania pradu (s) 0-10s
Czas narastania pradu (s) 0-10s
Sprawnosé¢/Wspétczynnik mocy 60 %

Urzadzenie Magnum THF 335P AC/DC v2 jest profesjonalng spawarkga inwertorowa przeznaczong do recznego, elektrycznego
spawania metoda TIG. Urzadzeniem mozna réwniez spawac¢ metoda MMA z wykorzystaniem topliwych elektrod otulonych.

Przeznaczone jest do wszelkiego rodzaju prac spawalniczych w warsztatach slusarskich, warsztatach naprawczych, fabrykach
itp. Ze wzgledu na wysoka sprawnos¢ i aktywne chtodzenie wodne uchwytu, moze by¢ uzytkowane w trybie przemystowym.

Urzadzenie wyposazone jest duzy, przejrzysty panel sterowania typu "soft" umozliwiajgcy ustawienie wszystkich niezbednych
funkcji spawalniczych (pradu: startu / wypetnienia krateru /spawania / bazy, czasy narastania i opadania pradu, wyptyw gazu
przed i po spawaniu, czestotliwos¢ pulsacji, balans, itd.).
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Zrédto pradu zostato zbudowane na tranzystorach IGBT zapewniajgcych minimum zaktécen elektromagnetycznych i mate
straty mocy, umozliwiajgce zwiekszenie wydajnosci i niezawodnosci zrédta pradu.

Bardzo wysoka wydajnos$¢, przektadajaca sie bezposrednio na mniejsze zuzycie energii, oraz wysoka czestotliwos¢
przetaczania, zapewniajg btyskawiczne dostosowanie pradu do zmian parametréw w czasie spawania.

Atuty i funkcje spawarki

- Zintegrowana chodnica cieczy

- Sterowanie nozne

- Dtugi uchwyt TIG SR18 8m

- Duzy zakres regulacji pradu 10 - 315A

- Funkcja AC/ DC

- Funkcja MMA

- Intuicyjny i przejrzysty panel typu "Soft"
- Sterowanie uchwytem 2T, 4T

- Funkcja Puls

- "Drabinka" przebiegu pradu z petng regulacja

Zakres regulacji parametrow :

- gaz przed - czas wyptywu gazu przed spawaniem: 0,3 - 10 [s]

- Ip - prad poczatkowy: 10-315 [A]

- tn - czas narastania pradu Ip do Is/b: 0 - 10 [s]

- Imax - prad szczytowy TIG puls: 10 - 315 [A]

- Is/b - prad spawania TIG, prad bazowy TIG puls: 10 - 315 [A]

- puls [Hz] - czestotliwos¢ pradu TIG puls: 0,5 - 100 [Hz]

- puls [%] - balans pradéw (szczytowy do bazowego) TIG puls: 1- 99 [%]
- to - czas opadania pradu Is/b do lk: 0 - 10 [s]

- Ik - prad koncowy: 10- 315 [A]

- gaz po - czas wyptywu gazu po spawaniu: 1 - 30 [s]

- AC czestotliwos¢ - czestotliwos¢ zmiany polaryzacji: 50- 150 [Hz]
- AC balans [%] - balans zmiany polaryzacji: 20 - 50 [Hz]

W zestawie sie znajduje

- Urzadzenie spawalnicze Magnum THF 335P AC/DC v2
- Zintegrowana z urzadzenie chtodnica cieczy

- Przewéd roboczy TIG SR18 8m

- Przewdd roboczy MMA

- Przewdd z zaciskiem masowym

- Pedat sterowania noznego

- Instrukcja obstugi
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