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MAGNUM TIG THF 238 PRO LCD AC/DC

Cena

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Regulacja czasu powyptywu gazu
Czas opadania pradu (s)

Czas narastania pradu (s)

Funkcje

Sprawnos$¢/Wspoétczynnik mocy
Napiecie stanu jatowego

Zakres regulacji prgdu spawania
Zabezpieczenie sieci zasilajgcej
Znamionowe napiecie zasilania
Stopien ochrony

Moc

3 790,00 zt

Wycofany z sprzedazy
U 1 THF238P LCD

U 1 THF238P LCD
5905323107458
0-10s

0-10s

0-10s

2 - takt / 4 - takt|Anti Stick|Arc
Force|Hot Start|MMA|Puls|Bi-
Level|[MIKROTIG|TIG MIX AC DC

60 %

70,0V

5-200A

25A typ C

230 V; 50Hz (1ph)
1P23

7,0 kW

Urzadzenie MAGNUM THF238 PRO AC/DC jest profesjonalng, lekka spawarka inwertorowg przeznaczong do spawania metoda
TIG HF (z bezstykowym zajarzaniem tuku spawalniczego) pradem przemiennym AC oraz statym DC. THF 238 zapewnia
doskonata wydajnos¢ w spawaniu aluminium i jego stopdw, stali niestopowej, niskostopowej, wysokostopowej, tytanu oraz

innych spawalnych metali i stopéw. Urzgdzeniem mozna réwniez spawaé metodg MMA z wykorzystaniem topliwych elektrod
otulonych.

Spawarka MAGNUM THF 238 PRO zasilana jest z sieci jednofazowej 230V, posiada wysoki 60% cykl pracy przy pradzie 200 A
co pozwala na wykorzystanie jej w réznych segmentach przemystu. Urzadzenie posiada czytelny kolorowy wyswietlacz LCD
oraz intuicyjny, tatwy w obstudze panel sterowania, ktéry pozwala na szybki i precyzyjny dobér poszczegéinych parametréw
spawania.

Spawarka charakteryzuje sie szerokim zakres zastosowan, dedykowana jest do wszelkiego rodzaju prac spawalniczych w
fabrykach, zaktadach przemystowych, warsztatach slusarskich, warsztatach naprawczych itp.

W zestawie znajduje sie uchwyt TIG typu SR 26/4m chtodzony gazem z regulacjg pradu spawania w rekojesci. Jego
ergonomiczna konstrukcja oraz elastyczne przewody podnosza komfort pracy spawacza.

Cyfrowy panel funkcyjny umozliwia precyzyjna kontrole wszystkich najwazniejszych parametréw spawania dla metod TIG
AC/DC:

- Poczatkowa inicjacja tuku ze zwiekszonym pradem pulsacyjnym +20%,

- Regulacja gtebokosci wtopu,

- MIKROTIG - spawanie na zimno,

- TIG MIX AC DC - spawanie elementéw o réznych grubosciach,

- Rozszerzenie balansu w AC,
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- MIX przebiegéw w AC,

- Mozliwos$¢ dopasowania $r. elektrody do zadanego pradu,

- Wykres przebiegu procesu TIG,

- Wybér ksztattu fali przy spawaniu TIG AC - fala sinusoidalna, prostokatna,
- Balans AC,

- Czestotliwos$¢ pradu AC,

- Bi-LEVEL - mozliwo$¢ przechodzenia miedzy dwoma warto$ciami pragdu spawania
- Wyptyw gazu przed spawaniem,

- Prad startowy,

- Czas narastania pradu,

- Prad spawania,

- Czas opadania pradu,

- Prad koncowy (wygaszania),

- Wyptyw gazu po spawaniu

- TIG PULS: prad szczytu, prad bazy, czestotliwos$¢ pulsu, szerokos$¢ impulsu
- Tryb pracy 2T/4T

- TIG Lift stykowe zajarzanie tuku

- TIG HF,

- TIG Punkt - spawanie punktowe

oraz najwazniejszych parametréw dla metod MMA AC/DC:

- Natezenie pradu spawania,
- Gorgcy start (Hot Start) - tatwiejsze zajarzenie elektrody,
- Arc Force - stabilizuje tuk spawalniczy i eliminuje powstawanie zwar¢, utatwione spawanie w pozycjach wymuszonych.

Zrédto pradu zostato zbudowane w oparciu o tranzystory IGBT (Insulated Gate Bipolar Transistor), ktére zapewniajg minimum
zaktécen elektromagnetycznych, mate straty mocy w uktadach podstawowych, umozliwiajgcych zwiekszenie wydajnosci i
niezawodnosci zrédta pradu. Bardzo wysoka wydajnos¢, przektadajgca sie bezposrednio na mniejsze zuzycie energii, oraz
wysoka czestotliwos¢ przetaczania, zapewniaja btyskawiczne dostosowanie pragdu do zmian parametréw w czasie spawania.

W zestawie sie znajduje :

- Urzadzenie spawalnicze,

- Przewdd roboczy TIG SR 26/4m ze zdalnym sterowaniem w rekojesci
- Przewéd roboczy MMA,

- Przewd6d masowy z zaciskiem,

- Waz gazowy,

- Instrukcja obstugi.
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