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MAGNUM MIG 205L LCD

LUTOSPAWANIE

Cena

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta
Sprawnos$¢/Wspétczynnik mocy

Zakres regulacji pradu spawania

Zabezpieczenie sieci zasilajgcej
Prad pobierany z sieci
Znamionowe napiecie zasilania
Stopien ochrony

Srednica szpuli z drutem

Srednica drutu

2 299,00 zt

Wycofany z sprzedazy
U MI 205L AUT

U MI 205L AUT

60 %

40 - 200 A MIG/MAG /50 - 180 A
MMA

20A

5,2 kVA

230 V; 50Hz (1ph)
1P23

5 kg

0,6/0,8/1,0 mm

MAGNUM MIG 205 L jest profesjonalnym pétautomatem spawalniczym przeznaczonym do spawania stali niskoweglowej,
niskostopowej (MAG), stali stopowych (MIG), aluminium i jego stopéw oraz do lutospawania!!! Posiada réwniez mozliwos¢
spawania elektrodami otulonymi (rutylowe, zasadowe, kwasne - MMA), a takze drutami samoostonowymi (spawanie "bez
gazu"). Urzadzenie to znajduje zastosowanie w ciezkich warunkach produkcyjnych (przemystowych), jak i w warsztatach
naprawczych. Dzieki zastosowaniu ustawien synergicznych i czytelnego ekranu LCD, urzadzenie jest

niezwykle proste w obstudze i moze by¢ uzytkowane przez spawaczy nawet z minimalnym

doswiadczeniem.

Przystosowane jest do zasilania z sieci 230 V, 50 Hz. MIG 205 L posiada profesjonalny podajnik drutu, gniazdo "euro ztacze",
co umozliwia zastosowanie réznych typéw uchwytédw spawalniczych oraz wyjscie na podgrzewacz gazu. Urzadzenie to
wyposazone jest w przecigzeniowy uktad zabezpieczenia termicznego, zapobiegajagcy nadmiernemu przegrzewaniu sie.

MAGNUM MIG 205L LCD posiada mozliwos¢ lutospawania. Jest to proces taczenia metali posredni pomiedzy lutowaniem
twardym a spawaniem. Potgczenie uzyskuje sie wytacznie przez stopienie specjalnego spoiwa-lutu (spoiwo na bazie miedzi SG-
CuSi3, SG-CuSn6), bez nadtapiania fgczonych metali, natomiast technika procesu i sposéb przygotowania krawedzi taczonych
przedmiotéw sa podobne jak przy spawaniu.

Obecnie bardzo powszechne jest uzywanie blach galwanizowanych cynkiem. W procesie spawania parujacy cynk jest
przyczyng porowatosci spoin, poniewaz wysokie temperatury powstajgce w tym obszarze niszczg warstwe ochronng, a
elementy tgczone tracg swojg odpornos¢ korozyjna. Mechaniczne usuwanie cynku przed spawaniem, jak i ponowne nakfadanie
z miejsc, w ktérych nastgpito odparowanie jest procesem bardzo kosztownym. Natomiast uzupetnianie ubytkéw preparatami
typu "cynk spray" niedostatecznie zabezpiecza konstrukcje przed korozjg. Poza tym przy spawaniu blach ocynkowanych
nastepuje bardzo duza emisja szkodliwych dla zdrowia spawaczy oparéw cynku. Tych wszystkich probleméw unika sie
stosujac technologie lutospawania metodg MIG/MAG.

Urzadzenie posiada przejrzysty, czytelny panel na ktérym znajduja sie m.in.:

- Wyswietlacz LCD,

- Pokretto i przycisk w jednym. Stuzy do wyboru metody spawania oraz innych dostepnych parametréw.
- Pokretto regulacji indukcyjnosci dla metody MIG-MAG.

- Pokretto regulacji wartosci napiecia pradu spawania dla metody MIG-MAG.
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Dla metody MMA - regulacja funkcji Arc force.
- Pokretto regulacji predkosci podawania drutu/ pradu spawania

W zestawie sie znajduje :
- Urzadzenie MIG 205L

- Uchwyt MIG/MAG,

- Uchwyt elektrodowy,

- Uchwyt masowy,

- Przewéd gazowy.
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