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IDEAL TECNOMIG 210 PULSE LCD
MIG/TIG/MMA SYNERGIC ALU

Cena 1 599,00 zt

Dostepnos¢ Wycofany z sprzedazy

Numer katalogowy TMIG210PLCD

Kod producenta TMIG210PLCD

Kod EAN 5903991108746

Znamionowe napiecie zasilania 230 V; 50Hz (1ph)

Wymiary opakowania dt x szer x wys 550 x 320 x 385 mm

Wymiary gabarytowe dt x szer x wys 490 x 210 x 290 mm

Waga urzadzenia w kg 14 kg

Moc 6,7 kW

Typ urzadzenia Inwertorowe

Srednica drutu do lutospawania 0,8 mm

Rozmiar szpuli drutu D200 (2kg i 5kg)

Srednica elektrody spawalniczej 1,6 - 4,0 mm

Waga zestawu w kg 16 kg

Srednica drutu samoostonowego 0,8-1,0 mm

Srednica drutu ze stali nierdzewne;j 0,6 - 1,0 mm

Srednica drutu aluminiowego 0,8-1,2 mm

Prad maksymalny 200 A

Napiecie stanu jatowego 64V

Zakres regulacji pradu spawania 30 - 200 A MIG/MAG | 10 - 200 A
MMA/TIG

Zabezpieczenie sieci zasilajgcej C25A

Srednica drutu stalowego 0,6 -1,0 mm

Prad przy pracy 60% 200 A

Prad przy pracy 100% 155 A

Opis produktu

IDEAL TECNOMIG 210 PULSE LCD jest inwertorowym synergicznym pétautomatem spawalniczym przeznaczonym do spawania
tukowego metodg MIG/MAG, MMA, TIG Lift, oraz lutospawania blach ocynkowanych. Urzgdzenie zostato zaprojektowane do
wykorzystania w uzytku profesjonalnym.

Urzadzenie posiada trzy synergiczne tryby spawania MIG/MAG: MIG, MIG PULS, MIG PODWOJNY PULS.
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TECNOMIG 210 PULSE LCD stosowany jest do lutospawania blach ocynkowanych, spawania stali nierdzewnej, stali weglowych
i niskostopowych oraz aluminium. Spawanie odbywa sie w ostonie gazu obojetnego, aktywnego badz mieszanki, oraz przy
odwrotnej biegunowosci bez gazu.

Dzieki zastosowaniu pulsacji MIG nastepuje zwiekszenie ilosci ciepta wprowadzanej do spawanego elementu. Mozliwe jest
uzyskanie lepszej spoiny, niezaleznie od pozycji spawania oraz zmniejszenie ilosci rozpryskéw.

Zaréwno przy metodzie MIG jak réwniez MIG PULS mamy mozliwos¢ wyboru funkcji przycisku w uchwycie pomiedzy praca w
trybie 2-takt oraz 4-takt (blokada przycisku do dtugich spoin),

Czytelny i prosty w obstudze wyswietlacz LCD umozliwia doktadna regulacje parametréw spawania MIG takich jak :
- regulacja indukcyjnosci

- regulacja szerokosci pulsu w podwéjnym pulsie

- regulacja czestotliwosci pulsacji w podwéjnym pulsie

- regulacja czasu wyptywu gazu po spawaniu

- regulacja predkosci dojazdu drutu

Urzadzenie posiada réwniez w trybie MMA regulacje HOT START oraz ARC FORCE

- HOT START: regulacja goracego startu (reczna) - utatwia zapton elektrody poprzez dostarczenie wiekszego pradu spawania
przy kazdym zajarzeniu tuku.

- ANTI STICK: przeciwzwarciowa - automatycznie wytgcza napiecie spawania, jesli elektroda sklei sie ze spawanym
materiatem, co utatwia jej odrywanie i zapobiega przypadkowemu powstaniu tuku spawalniczego

- Funkcja VRD (Voltage Reduction Device) - redukuje napiecie spoczynkowe stanu jatowego na elektrodzie do wartosci
bezpiecznej. Zapewnia bezpieczehstwo przeciwporazeniowe podczas pracy w wilgotnym srodowisku.

Cechy urzadzenia :

- posiada uktad chtodzenia wentylatorem co zdecydowanie zwieksza jego wydajnos¢.

- wyposazone jest w zabezpieczenie przeciw przecigzeniu, co zwieksza jego niezawodnos¢.
- zasilanie jednofazowe 230V

- ma wtyczke zasilania.

Zestaw obejmuje urzadzenie z profesjonalnym uchwytem spawalniczym MIG 24 o dtugosci 3 metry uzbrojonym pod
aluminium, przewodem elektrodowym o dtugosci 2 metry, przewodem masowym o dtugosci 2 metry, rolkami podajgcymi drut
0,8 -1,0 do stali oraz 1,0 - 1,2 do aluminium .
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