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IDEAL TECNOMIG 203 LED
MIG/TIG/MMA SYNERGIC VRD + TIG

ACX

Cena

Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Wymiary opakowania df x szer x wys
Wymiary gabarytowe dt x szer x wys
Waga urzadzenia w kg

Stopien ochrony

Moc

Typ urzadzenia

Srednica drutu do lutospawania
Rozmiar szpuli drutu

Srednica elektrody spawalniczej
Waga zestawu w kg

Srednica drutu samoostonowego
Srednica drutu ze stali nierdzewne;j
Srednica drutu aluminiowego
Napiecie stanu jatowego

Zakres regulacji pragdu spawania

Zabezpieczenie sieci zasilajacej
Srednica drutu stalowego

Prad przy pracy 60%

Prad przy pracy 100%

Znamionowe napiecie zasilania

1 499,00 zt
Dostepny

24 godziny
TMIG203LED
TMIG203LED
5903991109002
505 x 340 x 335 mm
440 x 170 x 290 mm
12,0 kg

1P21

5,9 kw
Inwertorowe

0,8 mm

D200 (2kg i 5kg)

1,6 - 4,0 mm
14 kg
0,8-1,0 mm
0,6 - 1,0 mm
0,8-1,0 mm
50 v

50 - 200 A MIG | 10 -160 A MMA | 10
- 200 A TIG

25A zwtoczny (typu C)
0,6 -1,0 mm

200 A

155 A

230 V; 50Hz (1ph)

IDEAL TECNOMIG 203 LED jest inwertorowym synergicznym pétautomatem spawalniczym przeznaczonym do spawania
tukowego metoda MIG/MAG, TIG LIFT, MMA oraz FLUX. Urzadzenie zostato zaprojetowane do szerokiego zakresu zastosowan:
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od prac konserwacyjnych do napraw nadwozi samochodowych.

TECNOMIG 203 stosowany jest do lutospawania blach ocynkowanych, spawania stali nierdzewnej, stali weglowych i
niskostopowych oraz aluminium . Spawanie odbywa sie w ostonie gazu obojetnego, aktywnego badZz mieszanki, oraz przy
odwrotnej biegunowosci bez gazu.

Przy metodzie MIG/MAG mamy mozliwos$¢ wyboru funkcji przycisku w uchwycie pomiedzy pracg w trybie 2T(bez blokady
przycisku)/4T(blokada przycisku do dtugich spoin)

Czytelny wyswietlacz LED umozliwia doktadng regulacje urzadzenia, nawet przy bardzo mocnym oswietleniu.

Przy metodzie MMA mamy mozliwo$¢ wiacznia funkcji VRD (VOLTAGE REDUCTION Device) - redukuje napiecie spoczynkowe
stanu jatowego na elektrodzie do wartosci bezpiecznej. Zapewnia bezpieczenstwo przeciporazeniowe podczas pracy w
wilgotnym srodowisku.

Cechy urzadzenia :

- posiada ukfad chtodzenia wentylatorem co zdecydowanie zwieksza jego wydajnos¢.

- wyposazone jest w zabezpieczenie przeciw przecigzeniu, co zwieksza jego niezawodnos¢.
- zasilanie jednofazowe.

- ma wtyczke zasilania.

W zestawie sie znajduje : urzagdzenie z uchwytem spawalniczym MIG 15 o dtugosci 3 metry, uchwytem TIG 17 o dtugosci 4m,
przewodem masowym o dtugosci 2 metry oraz przewodem elektrodowym o dtugosci 3 metry.
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