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IDEAL INDUCTOR 1200 230V 1,2kW

L Cena 1 399,00 zt
Dostepnos¢ 2 - 5 dni robocze
Numer katalogowy 142901325
Kod producenta INDUCTOR1200

Opis produktu

IDEAL INDUCTOR 1200 jest przeznaczony do szybkiego, bardzo wydajnego i zarazem bezpiecznego nagrzewania czesci
metalowych. Urzadzenie doskonale zastepuje standardowe metody nagrzewania przy pomocy gazéw palnych (propan-butan-
tlen, acetylen-tlen) w warsztatach, zaktadach naprawczych, zaktadach motoryzacyjnych i wszedzie tam gdzie wymagane jest
podgrzewanie potgczen srubowych, tulei, tozysk, piast w celu ich demontazu itp. Znajduje zastosowanie wszedzie tam, gdzie
wystepuje potrzeba szybkiego uzycia i wystepuje zagrozenie uszkodzenia okolicy nagrzewanego miejsca przez ptomien, np.
tapicerki, lakieru, wezy gumowych, przewodéw elektrycznych itp. Urzadzenie wykorzystuje nowoczesng, wydajng i skuteczna
metode nagrzewania detali, przyrzaddéw przed hartowaniem, do rozmrazania itp.

Przygotowanie do uzycia jest zasadniczo szybsze niz przygotowanie do procesu nagrzewania przy uzyciu palnikéw z gazami
palnymi. Proces ogrzewania indukcyjnego rozpoczyna sie po podtaczeniu nagrzewarki do gniazda 230 V, osadzeniem lub
zblizeniem cewki induktora na ogrzewany detal i po wcisnieciu przycisku. Detal poddawany obrébce termicznej zostaje bardzo
szybko ogrzany zgodnie z indywidualnymi wymaganiami nawet do ,,czerwonosci”. Dioda LED oswietla jednoczesnie
nagrzewane miejsce utatwiajgc prace obstudze w ciemnych i trudno dostepnych miejscach. Cewki indukcyjne sa tatwo
wymienialne i wystepuja w wielu rozmiarach i réznych typach poczawszy od cewek okragtych o statej Srednicy, ptaskich do
blach i cewek elastycznych za pomoca ktérych mozemy owing¢ detal o dowolnej powierzchni . Do ogrzewania indukcyjnego
mozna dodatkowo zaméwi¢ komplet cewek o réznej srednicy ktérych nie ma na standardowym wyposazeniu z urzadzeniem.

Mozliwos¢ ogrzania detali do temperatury 800°C i powyzej.

ZALETY:

- Réwnomierne, szybkie i stabilne nagrzewanie detali (w stosunku do metod ptomieniowych).

Duze bezpieczehnstwo pracy (brak gazéw palnych) i lepsze warunki pracy dla obstugi. Operator nie jest narazony na dziatanie
otwartego ognia, goracych gazéw i na ryzyko powstania pozaru i wybuchu przy uzywaniu otwartego ognia.

- Niski koszt zakupu i eksploatacji. Brak kosztéw zwigzanych z zakupem gazéw technicznych i dzierzawa butli.

- Nizsze koszty zwigzane ze szkoleniem zatogi, nizsze koszty ptacowe. Nie ma koniecznosci okresowych szkoleh pracowniczych
ktére sg wymagane w przypadku prac z gazami.

- Wysoka wydajnos¢ energetyczna

- Element podgrzewany najczesciej nie wymaga dodatkowej obrébki przed procesem podgrzewania

- Zrédto ciepta znajduje sie wewnatrz materiatu, a nie na powierzchni materiatu

- Proces nie wptywa negatywnie na srodowisko

ZASTOSOWANIE:

- Przemyst samochodowy, zaktady remontowe, warsztaty montazowe, cieptownictwo instalatorzy, serwisy itp.

- Produkcja, naprawy, remonty, konserwacja maszyn.

Detale wymagajace podgrzania: Sruby, prety, profile, blachy, tozyska, obudowy, waty napedowe, zawiasy, nakretki, rury, kota
zebate,

- Pasowanie tozysk, sondy lambda, czesci i elementy maszyn i pojazdéw, uktady wydechowe, kota pasowe, obejmy itp.

- Ogrzewanie przyrzaddéw i detali przed hartowaniem, taczeniem, lutowaniem, spawaniem.

- Rozmrazanie

- Zastosowanie do takich samych prac jak w przypadku stosowania palnikéw gazowych propanowo-tlenowych i acetylenowo-
tlenowych.

- Zasilanie jednofazowe 230V.

Wyposazenie : Dostawa obejmuje urzadzenie, linke elastyczng 800mm oraz cewke prosta M12.
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