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IDEAL EXPERT TIG 220 AC/DC PULSE

LCD + Zestaw TIG

Cena

Dostepnos¢

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Znamionowe napiecie zasilania
Wymiary gabarytowe dt x szer x wys
Waga urzadzenia w kg

Stopien ochrony

Moc

Typ urzadzenia

Prad startowy

Prad bazy w pulsie

Dtugos¢ pulsu (%)
Czestotliwos¢ pradu AC
Czestotliwos¢ pulsu Hz

Prad koncowy

Gaz przed (s)

Gaz po (s)

Balans AC

Czas opadania pradu (s)

Czas narastania pradu (s)
Srednica elektrody spawalniczej
Waga zestawu w kg

Prad maksymalny

Napiecie stanu jatowego
Zakres regulacji pradu spawania
Zabezpieczenie sieci zasilajacej
Prad przy pracy 60%

Prad przy pracy 100%

4 149,00 zt

2 - 5 dni robocze
EXTIG220ACLCD
EXTIG220ACLCD
5903991100191
230V - 1 ph 50/60Hz
530 x 195 x 370 mm
13 kg

1P23

7,7 kW
Inwertorowe
5-220A

5-220A

5-95%

50 - 250 Hz

0,5 - 999 Hz
5-220A

0,1-2s

0-10s

(-5)-5

0-10s

0-10s

1,6 - 4,0 mm

16 kg

220 A

95V

5-220A

C25A MMA / C20A TIG
200 A

155 A
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IDEAL EXPERT TIG 220 AC/DC PULSE PFC jest przenosnym zrédtem pradu, wykonanym w technologii IGBT, przeznaczonym do
spawania metoda TIG i TIG PULS pradem zmiennym (AC), statym (DC), oraz metoda MMA elektroda otulona pradem statym
(DC). Niewielkie rozmiary i waga sprawiaja, ze urzadzenie doskonale sprawdza sie zaréwno w pracach warsztatowych jak i
podczas prac terenowych.

Urzadzenie posiada tryby spawania:
TIG DC, TIG DC PULS, TIG AC, TIG AC PULS, TIG PUNKTOWE, TIG 2-LEVEL, MMA AC, MMA DC MMA PULS

Dostepne funkcje TIG :

- TIG DC i TIG DC PULS stosowana jest do spawania stali nierdzewnej, stali weglowych i niskostopowych, miedzi oraz tytanu.
- TIG AC i TIG AC PULS: umozliwia spawanie aluminium i jego stopéw oraz mosigdzu.

- TIG PUNKTOWE: umozliwia sczepianie cienkich materiatéw.

Funkcja TIG 2-LEVEL: regulacja pradu "2-level" umozliwia przetagczanie pomiedzy wyzszym i nizszym poziomem pradu poprzez
kolejne nacisniecia przycisku w uchwycie spawalniczym.

Dzieki regulacji parametréw spawania pulsacyjnego TIG PULS mamy wptyw na ksztatt spoiny i skupienie tuku. Spawanie
pulsacyjne pozwala réwniez zmniejszy¢ ilos$¢ ciepta dostarczanego do materiatu i ma zastosowanie podczas spawania cienkich
materiatéw.

Zajarzenie tuku nastepuje w trybie z bezdotykowym (HF) lub dotykowym (LIFT). Funkcja LIFT stosowana jest w podczas
spawania w $rodowisku o wysokim ryzyku wptywu zaktécen elektromagnetycznych na otoczenie.

Zaréwno przy zaptonie bezdotykowym HF jak i dotykowym LIFT mamy mozliwos$¢ wyboru funkcji przycisku w uchwycie TIG
pomiedzy praca w trybie 2-takt lub 4-takt (blokada przycisku do dtugich spoin).

Czytelny i prosty w obstudze panel sterowania umozliwia doktadna regulacje urzgdzenia, zapewnia stabilne parametry i
wysoka jako$¢ spawania.

Urzadzenie posiada 9 miejsc zapiséw programéw spawania uzytkownika.

Spawarka IDEAL EXPERT TIG 220 AC/DC PULSE PFC posiada wyswietlacz LCD utatwiajgcy regulacje nastepujgcych parametréw
spawarki:

- poczatkowy wyptyw gazu ostonowego
- prad poczatkowy

- czas narastania pradu

- prad spawania

- prad bazy

- czas opadania pradu

- prad koncowy

- kohcowy wyptyw gazu ostonowego

- szerokos$¢ pulsu

- czestotliwos$¢ pulsu

- balans AC

- czestotliwos¢ AC

- warto$¢ HOT START

- wartos¢ ARC FORCE

Z panelu sterowania mamy mozliwos¢ wyboru przebiegu krzywej napiecia AC :
- TIG AC - przebieg napiecia tréjkatny

- TIG AC - przebieg napiecia prostokatny

- TIG AC - przebieg napiecia sinusoidalny

Przy metodzie MMA mamy mozliwo$¢ spawania pulsacyjnego, oraz regulacji jego nastepujgcych parametréw:
- regulacja pradu bazy

- regulacja czestotliwosci pulsu

- regulacja szerokosci pulsu

Spawarka posiada réwniez funkcje utatwiajgce proces spawania metoda MMA elektroda otulona:

- ARC FORCE: regulacja pradu zwarcia (reczna) - utatwia przenoszenie kropli roztopionej elektrody na spawany materiat,
zapobiegajac wygaszeniu tuku podczas zetkniecia kropli elektrody z jeziorkiem spawalniczym

- HOT START: regulacja gorgcego startu (reczna) - utatwia zapton elektrody poprzez dostarczenie wiekszego pragdu spawania
przy kazdym zajarzeniu tuku.

- ANTI STICK: przeciwzwarciowa - automatycznie wytgcza napiecie spawania, jesli elektroda sklei sie ze spawanym
materiatem, co utatwia jej odrywanie i zapobiega przypadkowemu powstaniu tuku spawalniczego

Pozostate cechy urzadzenia :
- urzadzenie posiada ukfad chtodzenia wentylatorem co zdecydowanie zwieksza jego wydajnos¢.
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- uktad chtodzenia wentylatorem - uruchamiany tylko w razie potrzeby - ogranicza zanieczyszczenie wewnatrz urzadzenia.
- szybkoztacze podtaczenia gazu do uchwytu spawalniczego umozliwia natychmiastowe podtaczenie i odtgczenie uchwytu
spawalniczego bez uzycia narzedzi.

- urzadzenie wyposazone jest w zabezpieczenie przeciw przecigzeniu, co zwieksza jego niezawodnos¢.

- zasilanie jednofazowe 230V

- urzadzenie wyposazone jest we wtyczke zasilania.

Do urzadzenia dotgczone jest :

- uchwyt spawalniczy TIG 26 ze zdalng regulacjag o dtugosci 4 metry
- przewdd elektrodowy MMA o dtugosci 3m

- przewdd masowym o dtugosci 3m.
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