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IDEAL EXPERT MULTIMIG 200 TIG
AC/DC-MMA

Cena 4 989,00 zt

Dostepnos¢ Wycofany z sprzedazy
Numer katalogowy 132488284

Kod producenta EXMULTI200

Opis produktu

IDEAL EXPERT MULTIMIG 200 TIG AC/DC jest inwertorowym synergicznym pétautomatem spawalniczym przeznaczonym do
spawania tukowego metoda MIG/MAG, MIG FLUX, TIG i TIG PULS pradem zmiennym (AC), statym (DC), oraz metoda MMA
elektroda otulong pradem statym (DC) oraz zmiennym (AC) . Urzadzenie zostato zaprojetowane do szerokiego zakresu
zastosowan: od prac konserwacyjnych do napraw nadwozi samochodowych.

Spawarka ta stosowana jest do lutospawania blach ocynkowanych, spawania stali nierdzewnej, stali weglowych i
niskostopowych oraz aluminium . Spawac¢ nig mozna w ostonie gazu obojetnego, aktywnego bgdz mieszanki, oraz przy
odwrotnej biegunowosci bez gazu.

Funkcje TIG
- TIG DC i TIG DC PULS stosowana jest do spawania stali nierdzewnej, stali weglowych i niskostopowych, miedzi oraz tytanu.
- TIG AC i TIG AC PULS: umozliwia spawanie aluminium i jego stopéw oraz mosigdzu.

Dzieki regulacji parametréw spawania pulsacyjnego TIG PULS mamy wptyw na ksztatt spoiny i skupienie tuku. Spawanie
pulsacyjne pozwala réwniez zmniejszy¢ ilos$¢ ciepta dostarczanego do materiatu i ma zastosowanie podczas spawania cienkich
materiatéw.

Zajarzenie tuku nastepuje w trybie z bezdotykowym (HF) lub dotykowym (LIFT). Funkcja LIFT stosowana jest w podczas
spawania w $rodowisku o wysokim ryzyku wptywu zaktécen elektromagnetycznych na otoczenie.

Zaréwno przy metodzie MIG/MAG oraz zaptonie bezdotykowym TIG HF jak i dotykowym TIG LIFT mamy mozliwos$¢ wyboru
funkcji przycisku w uchwycie pomiedzy praca w trybie 2-takt lub 4-takt (blokada przycisku do dtugich spoin).

Urzadzenie posiada tryb reczny oraz 19 programéw synergicznych MIG/MAG z mozliwoscig regulacji :
- gazu przed spawaniem

- gazu po spawaniu

- dojazdu drutu

- upalania drutu

- czasu spawania punktowego

- przerwy w spawaniu punktowym

- indukcyjnosci

Cyfrowy wysSwietlacz utatwia regulacje parametréw TIG spawarki:
- poczatkowy wyptyw gazu ostonowego
- prad poczatkowy

- czas narastania pradu

- prad spawania

- prad bazy

- czas opadania pradu

- prad konhcowy

- dtugos¢ pulsu

- czestotliwos¢ pulsu

- balas AC

- czestotliwos¢ AC

- koncowy wyptyw gazu ostonowego

- warto$¢ HOT START
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- warto$¢ ARC FORCE

Z panelu sterowania mamy mozliwos¢ wyboru przebiegu krzywej napiecia AC :
- TIG AC - przebieg napiecia tréjkatny

- TIG AC - przebieg napiecia prostokatny

- TIG AC - przebieg napiecia sinusoidalny

Funkcja zapisu parametréw spawania utatwia prace na réznych materiatach bez koniecznosci ponownego ustawiania
urzadzenia przy zmianie gazu oraz drutu.

Pozostate zalety urzadzenia

- urzadzenie posiada ukfad chtodzenia wentylatorem co zdecydowanie zwieksza jego wydajnos¢.

- uktad chtodzenenia wentylatorem - uruchamiany tylko w razie potrzeby - ogranicza zanieczyszczenie wewnatrz urzadzenia.
- urzadzenie wyposazone jest w zabezpieczenie przeciw przecigzeniu, nad i podnapieciowe, do pracy z generatorem
pradotwdérczym (+/- 15%) co zwieksza jego niezawodnos¢.

- zasilanie jednofazowe.230V.

- urzadzenie jest wyposazone we wtyczke zasilania.

Do urzadzenia dotgczone jest :

- uchwyt spawalniczy MIG 24 o dtugosci 3 metry

- uchwyt TIG 26 o dtugosci 4 metry

- przewdd elektrodowy i masowy o dtugosci 3 metry.
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